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Dévod a uéel vydania doplnku pracovnej indtrukcie:

Doplnok pracovnej instrukcie bol vydany na zéklade prijatého napravného opatrenia
z vySetrovania udalosti ,MOL.17.1.1.1.6.5.8735 — BIL.18 zvySené ropné latky na vstupe
a vystupe®. Na bl.67 dochadza k Castému skratovaniu vodnych chladi¢ov avtomto pripade
dochadza k prieniku uhlfovodikov do kanalizicie oteplenych véd. T4 je zalstena do zberaa ,C*,
ktory je zadsteny na bl.18 odkial voda vyteka do Malého Dunaja. Priéinou skratovanych vodnych
chladiov je erézia a korézia pod Usadami, ktoré sa dostavaji do chladiov s chladiacou vodou.
Uginnou prevenciou proti zanaaniu je prefukovanie vodnej strany chladi¢ov pomocou dusika.
Doplnok riesi frekvenciu a postup ¢erenia vodnych chladigov na VJ Odsirenie a Delenie plynov.
Doplnok pracovnej inétrukcie dopifa text platnej Pl 07 o novy ¢&lanok.

Vlastny text doplnku €.2 Pl 07

27. Postup a frekvencia cerenia vodnych chladiéov na VJ Odsirenie a Delenie
plynov.

Na vacsine vodnych chladicov na bl.67 nie je nainstalovany trvaly dusikovy prepoj. Pripadné
prefuky sa teda riesia do€asnymi hadicovymi prepojmi zo servisnych stanic na rozvode N»-0,6.
Vonkajsi operatori vykonavaju pravidelné €erenie vodnych chladié¢ov raz do tyzdiia v nedefu
na rannej zmene. V pripade poZiadavky vniitorného operatora (napr. zvySena teplota
materidlu vo vodnom chladi¢i na strane uhfovodikov) vykonava vonkaj$i operator &erenie
chladiCa podFa potreby v prebehu pracovnej zmeny. Na VJ DBP2 su nainétalované 2 doskové
vodné chladite 19E211C a 19E230C napojené na vodu z HOPV. Na tychto chladi¢och sa
Cerenie nevykonava z dévodu mozného poSkodenia vnitornej vostavby uvedenych chiadidov.
Tieto dva aparaty sa v pravidelnych roénych intervaloch odstavuju a gistia sa mechanicky
externou firmou.

Vonkajsi operator pred &erenim vodného chladi¢a si pripravi hadicovy prepoj medzi servisnou
stanicou N2-0,6 adrendZnou armatirou na vedeni vstupu chladiacej vody do prislusného
vodného chladi€a. Na uvedenej prepojke najprv otvori vodnd armatdru pri chladiéi, nasledne
pootvori na prepojke armatiru zo servisnej stanice N»-0,6. Nasledne kontroluje vizuélne odtok
chladiacej vody z chladi¢a do lievika. Do lievika by mala odchadzat kalna blatova voda. Dusik je
poctvoreny do vstupu chladiacej vody do chladiéa pokym vystup vody z chladiéa nie je vizuaine
bez mechanickych nedistdt. V pripade, Ze z vystupu vody z chladi¢éa do lievika prestane tiect
voda, tak armaturu na N2-0,6 treba uzavriet a poCkat kym sa neobnovi prietok vody z vystupu
chiadiCa do lievika. V striedavych intervaloch vonkaj§i operator otvara N»-0,6 do vodného
rurkového priestoru chladi¢a az do stavu pokym nevidi vytekat do lievika vizuaine &istd vodu.
Cerenie chladi¢a trva priblizne 7-10 minut v zavislosti od znegistenia vodnej strany. Po ukonéeni
¢erenia vonkajsi operator najprv uzatvori armaturu z rozvodu N2-0,6 a az potom vodnl armatiru
na vstupe do chladi¢a. V zimnom obdobi je ddlezité nezabudnut’ odtlakovat’ a vypustit' vodu
z prepoja medzi servisnou stanicou N»-0,6 a vodnym chladi¢om po ukonéeni éerenia (tyka
sa to jednak pevnych kovovych prepojeni a zarover aj hadicovych prepojov).

Zoznam vodnych chladic¢ov:

OP1 - E115A/B, E192A/B, E200A/B

OP2 - E8501A/B, E8502A/B, E8505A/B, E8507

DBP1 - E1A/B, E2A/B, E4A/B, ESA/B, E11A/B/C, E14A/B, E18A/B, E19A/B, E30A/B, E33A/B,
E41A/B, E53A/B

DBP2 — E201A/B, E202A/B, E204A/B, E205A/B, E211A/B, E214A/B, E230A/B, E233A/B,
E236A/B, E252A/B, E253A/B, E275
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Zaznam o vykonani previerky technologickej dokumentacie

Datum
previerky

Meno a priezvisko

Podpis

Vysledok previerky
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